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Vorteile auf einen Blick

GEVAG KSG

Die Gevag Schrauben mit Kunststoffsagengewinde sind fiir die Direktverschraubung in
Leichtmetalle und hochfeste Kunststoffe geeignet und werden seit vielen Jahren
zuverlassig eingesetzt.

Die spezielle asymmetrische Gewindegestaltung (Sagezahnartig) dient zur Aufnahme der
entstehenden Krafte wahrend der Verschraubung.

Das Ergebnis: eine sichere Schraubverbindung

Das Einschrauben dieser Spezialprodukte erfolgt in gespritzte oder gebohrte Kernlécher, wobei nur ein relativ
niedriges Einschraubmoment bendtigt wird.

Konstruktiv zeichnen sich unsere Schrauben mit KSG Gewinde durch ihre spezielle asymmetrische
Gewindegestaltung, die niedrige Steigung und den Flankenwinkel von 27° aus.

So gewabhrleisten sie eine optimale Verschraubung in hochfeste Kunststoffe mit hoher Ausreifestigkeit.
Durch die spezielle Gewindegestaltung werden Aufplatzungen bei der Verwendung vermieden.
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Vorteile Gevag KSG Einsatz in Industriebereichen
e Niedriges Einschraubmoment e Haushalistechnik
o Sehr gute Montageeigenschaften e Maschinenbau
bei Direktverschraubungen e Medizintechnik
o Enorme Belastbarkeit durch hohe e Energie & Elekironikbranche
Gewindetragfdhigkeit

(Gewindeparameter: P, d1...)

e Invielen unterschiedlichen
Kopfformen und Gewinde -
durchmessern individuell
konfigurierbar

o optional mit Schabenut (DIN 4753)
verfigbar



Gewinde und Kopfformen

Linsen- Zylinder- ﬁ Senkkopf Linsensenk-
@ kopf L—Ej kopf @ kopf
Nenndurchmesser | Steigung | AuBen @ Kern @ Kopf @ | Kopfhdhe | Kopf@ | Kopfhdhe | Kopf@ | Kopfhdhe | Kopf@ | Kopfhdhe
d P di d. dk k dk k dk k dk k
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2.2 0.71 2.2 ~1.65 4.0 1.5 3.0 1.0
+0.14
2.5* 0.76 2.5 ~1.87 4.2 1.6 3.8 1.6 3.8 1.3 3.8 1.2
+0.14
3.0 0.86 3.0 ~2.25 5.6 2.2 3.8 1.6 47 1.7 47 1.6
+0.14
3.5 0.95 3.5 ~2.62 6.9 2.5 5.0 1.7 5.5 1.9 5.6 1.9
+0.18
4.0 1.05 4.0 ~2.98 7.5 2.6 5.5 2.0 6.5 2.3 6.5 2.2
+0.18
4.5* 1.14 4.5 ~3.36 7.8 3.0 6.0 2.2 7.5 2.4 7.5 2.5
+0.18
5.0 1.23 5.0 ~3.72 8.2 3.2 7.0 2.6 9.3 3.0 9.2 3.0
+0.18
6.0* 1.42 6.0 ~4.47 10.8 3.8 8.5 3.3 11.0 3.5 11.0 3.5
+0.18

Warmebehandlung: Einsatzverglitet - Oberflachenschutz in allen handelstiblichen Ausfiihrungen lieferbar. Gleitbeschichtung mdglich.

Achtung! Bei Senkkopfschrauben ist die Kopfhohe k in der Lange enthalten.

*GewindemaBe und weitere Kopfformen auf Anfrage

Die Bohrungsdurchmesser sind abhangig von der Einschraubtiefe, den Schraubmomenten und den zu verschraubenden
Materialien.
Es kénnen eventuell Abweichungen und Besonderheiten insbesondere im Hinblick auf die Eigenschaften des
Einschraubmaterials vorkommen.
In solchen Féllen ist eine Funktionspriifung von Vorteil.
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Achtung! Bei Senkkopfschrauben ist die Kopfhothe k in der Gesamtlange enthalten.
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